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全一頁 

 

一、使用 CNC 銑削中心機加工一個 M121.5 的內螺紋孔，主軸轉速為 1000 rpm，請回

答下列問題： 

進給率應設定為多少（mm/min）？（5分） 

列出完成該內螺紋孔的加工步驟。（10分） 

二、請說明長而連續的切屑對工件加工的品質有何影響，如何改善？（20分） 

三、請分別說明壓鑄法與擠壓鑄造法的同異點為何？（15分）  

四、請比較液壓壓床（hydraulic press）與機力壓床（mechanical press）的特性有何差

異。（20分） 

五、請說明助熔劑（flux）的功用為何？並列出三種不須使用助熔劑的電弧銲接法。

（15分） 

六、何謂尺寸公差（dimension tolerance）？並說明它在工件製作過程中的重要性。（15分） 


